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(54) Appareil permettant de distribuer un a un des articles stockes sous la forme d'un empilement 



(57) L'appareil comprend des moyens disposes en des- 
soTjs de I* empilement des palettes (2) et aptes, d'une part, 
a assurer rejection de la palette (2) disposee a la baie de la 
pile, vers une zone d'evacuation en vue de son utilisation 
et, d'autre part, supporter la palette suivante, de maniere a 
assurer le maintien de la pile restante. 
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APPARETL . PERMETTANT DE DISTRIBUER UN A UN PES ARTI- 
CLES STOCKES SOUS LA FORME D'UN EMPILEMENT. 

Dans de nombreux secteurs techniques,, on se trouve 
5 confronts au probleme d f avoir h pr61ever et distribuer un 
a un des articles qui sont stockts sous la forme d'un 
empilement. Un tel probleme se pose notamment dans le 
secteur de l'emballage ou les produits qui doivent etre 
exp6di6s sont conditionn6s en grand nombre sur des sup- 
10 ports d6sign6s par 1 'expression "palette M , et qui, avant 
d'§tre amentes sur le site ou elles doivent §tre char- 
ges, sont stockSes en grand nombre sous la forme d'un 
empilement. 

15 L' invention sera dtcrite pour cette application 

particulifere, mais il est Evident que cela n'est pas 
limitatif et qu'elle pourrait 6galement etre utilisSe 
dans d'autres domaines techniques ou se posent des pro- 
blSmes similaires. 

20 

D'une mani£re g6n<§rale, les palettes sont consti- 
tutes essentiellement d'un plateau destinS h recevoir les 
produits a exp6dier f et qui prSsente en dessous de sa 
face infSrieure des supports parall&les (tasseaux), qui 
25 dtfinissent entre eux des zones de passage permettant. 
1' introduction des fourches d'engins de manutention, tels 
que des chariots 616vateurs. 

En g6n6ral, avant d'etre utilises, les palettes 
30 sont stocktes sous la forme d' empilement pouvant avoir 
plusieurs metres de hauteur, et ce dans une zone qui peut 
se trouver 61oign6e du site meme oil est r6alis6 le con- 
ditionnement des articles k exp6dier. Un tel stockage 
implique done de pouvoir prSlever une h une les palettes 
35 pour les amener h la zone meme de conditionnement. Pour 
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realiser une telle operation, il a et6 propose d'utiliser 
des appareils a fourche qui soul&vent la totality de 
l'empilement et permettent la prise de la palette situ6e 
au niveau le plus has, la pile restante etant ensuite 
5 reposee sur le site de stockage. 

Une telle solution ne donne pas satisfaction, car 
1 f introduction des fourches de manutention entre deux 
rangees cons§cutives de palettes , entraine des risques de 
10 deterioration de ces dernieres et n6cessite une grande 
vigilance de la part de l'operateur, et surtout par les 
risques de basculement de la pile lors des deplacements 
verticaux qu'elle regoit. 

15 Pour eiiminer ces risques , il a ete propose de r§a- 

liser des ensembles dits n k verrou", qui permettent de 
▼ pr61ever une palette de la pile en assurant un maintien 

lateral. De tels ensembles sont cependant complexes et 
surtout , n6cessitent des palettes en par fait etat, compte 

20 tenu du fait que les systfemes de maintien font appel h 
des rouleaux, galets ; par ailleurs, de tels ensembles ne 
sont en general adapt6s que pour manipuler un seul type 
de palette , alors que f en fonction des produits & embal- 
ler, on peut etre amene k utiliser des palettes de dimen- 

25 sions diff6rentes (h titre indicatif , compte tenu des 
dimensions des vehicules transport ant les palettes , on 
utilise le plus couramment des palettes ayant une lon- 
gueur de 1200 mm, mais dont la largeur est de 800 ; 1000 
ou 1200 mm) . 

30 

Or on a trouve, et c'est ce qui fait I'objet de la 
presente invention, un appareil de conception sim- 

ple, facile h mettre en oeuvre, qui non seulement permet 
de resoudre ces probl§mes, mais egalement peut etre uti- 
35 lis6 pour traiter des palettes de formats differents, et 
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eventuellement etre associe a des systemes de transfert, 
tels que des tapis, permettant d f amener les palettes une h, 
une, depuis leur zone de stockage jusqu'a la zone de 
5 conditionnement proprement dite. 

Pour r£soudre ces problemes, il a ete congu un 
appareil qui permet de distribuer un a un des articles 
stockes sous la forme d'un empilement et plus 

10 particulierement des palettes utlllsees pour le stockage 
et le transport de produits divers* Get appareil comprend 
des moyens disposes en dessous de l f empilement des 
palettes et aptes, d'une part, a assurer 1 'ejection de la 
palette disposee a la base de la pile, vers une zone 

15 d 1 evacuation en vue de son utilisation et, d 1 autre part, 
supporter la palette suivante, de maniere a assurer le 
maintien de la pile restante. 

Avantageusement, les moyens permettant d 1 assurer 
20 la distribution une & une des palettes, sont constitues de 
deux ensembles lateraux, comportant essentiellement, deux 
arbres, entraines en rotation en synchronisme et sur 
lesquels sont montees des pales ou ailettes qui, lors de 
la rotation desdits arbres viennent se positionner en 
25 dessous de la palette situee a la base de l 1 empilement, 
et en sont extraites lorsque ledit plateau est amene au 
niveau de la zone d f evacuation, les pales ou ailettes 
suivantes etant simultanement mises en appui contre la 
face infer ieure du plateau de la palette suivante, qui 
30 constitue alors la base de l'empilement. 

Pour resoudre le probleme pose d 1 assurer le 
maintien des palettes au fur et h mesure de leur 
distribution, les moyens permettent d 1 assurer la 
35 distribution une & une des palettes sont combinees avec 
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un magasin fixe dans lequel les palettes sont maintenues 
sous la forme d f un empilement vertical, 

Suivant l 1 invention, le magasin est constitue 

5 essentiellement d'un socle supportant les moyens de 
distribution une a une des palettes, ledit socle 
comportant des elements aptes a assurer le maintien 
lateral et le guidage de l'empilement de palettes. 

Grace a un tel ensemble, on obtient ainsi une 

10 distribution une & une des palettes, en assurant un 
maintien parfait de l'empilement res tan t. 

Dans une forme de realisation, le socle comporte 
deux longerons et deux traverses qui definissent entre 
eux, un evidement, dont les dimensions permettent le 

15 passage d'une palette a plat, les elements, aptes a 
assurer le maintien lateral et le guidage de l'empilement 
des palettes, etant constitues de quatre montants 
encadrant ledit empilement. 

Par ailleurs, selon une forme, de realisation 

20 conforme a 1' invention, l f installation permet de traiter 
des palettes de formats differents, les longerons du socle 
et les arbres des elements assurant 1' ejection des 
palettes, etant realises de telle sorte que leur longueur 
puisse Stre reglable. 

25 Enfin, si 1' evacuation peut etre realisee 

directement sur le sol, 1' installation conforme a 
1' invention est particui&rement adaptde pour permettre une 
distribution desdites palettes sur un ensemble 
transporteur, permettant de les acheminer automatiquement 

30 vers le site ou elles doivent etre chargees. 

L' invention est exposee, ci-apr&s plus en detail a 
l'aide des dessins annexes, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue schema tique en perspective 
35 montrant I 1 ensemble d'un appareil realise conformement & 
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I 1 invention. 

La figure 2 est une vue similaire a la figure 1, 
montrant une variante perf ectionnee d'un appareil conforme 
a I 1 invention, permettant de traiter des palettes de 
formats differents. 

Les figures 3 et 4 sont des vues en bout d'un tel 
appareil, montrant la manifere dont est realisee la 
distribution une £ une des palettes empilees ainsi que le 
maintien dudit empilement. 

Les figures 1 et 2 sont des vues schematiques, en 
perspective, d'appareils permettant de distribuer une a 
une les palettes stockees sous la forme d f un empilement 
esqulsse en traits mixtes sur ces figures. 

Ces appareils, pour lesquels les mSmes references 
ont ete utilisees pour designer les raemes elements, 
comprennent des moyens disposes en dessous de l 1 empilement 
de palettes (designees par la reference gdnerale (2)), qui 
permettent d 1 assurer 1' ejection de la palette disposee a 
la base de la pile a une zone d 1 evacuation en vue de son 
utilisation, et qui, simultanement, viennent supporter la 
palette suivante, de maniere a assurer le maintien de la 
pile restante. Avantageusement, les moyens de distribution 
sont combines avec un magasin fixe, designe par la 
reference generale (1). 

Dans les formes de realisation illustrees aux 
figures 1 et 2, le magasin (1) contenant l 1 empilement de 
palettes (2) est constitue essentiellement d f un socle 
comprenant deux longerons (3a-3b) et deux traverses (4a- 
4b). Ces longerons et traverses definissent entre eux un 
6videment (5), dont les dimensions permettent le passage 
d'une palette a plat. Sur le socle ainsi form6 de 
longerons et traverses, sont disposes quatre montants 
fixes (6a-6b-7a-7b) • Les montants arri&res (6a-6b) servent 
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de surface d'appui h la face arri&re de l'empilement (2), 
ces montants comportant de preference des volets lateraux 
(8a, 8b) permettant ainsi le maintien et le guidage late- 
ral de l'empilement de palettes. Les deux montants avant 
5 (73,7b) sont 6cart6s d'une distance suffisante pour per- 
mettre le chargement de l'empilement de palettes, ledit 
empilement prenant avant ageusement appui sur les faces 
laterales internes desdits montants (7a, 7b). 

10 Les moyens permettant d' assurer la distribution une 

&. une des palettes, sont constitu6s dans les deux exem- 
pies de realisation illustr§s aux figures 1 et 2, par 
deux ensembles lateraux identiques design6s par les r6f6- 
rences g6n§rales (9) , et qui sont disposes parall&le- 

15 ment au dessus des longerons (3a, 3b) du socle. Ces ensem- 
bles lateraux comportent essentiellement deux arbres 
(9a, 9b) entrain6s en rotation en synchronisme par 1' in- 
termediate d'un moteur (10), dont le mouvement est 
transmis au moyen de poulies (11a, lib) et d'une chaine 

20 (12). L'entrainement des moyens de distribution peut §tre 
continu, les palettes (2) 6tant evacuees sans interrup- 
tion, par exemple en les trans f6rant sur un tapis trans - 
porteur (ou similaire) non represents aux figures anne- 
xes. La distribution peut 6galement Stre r6alis6e par 

25 intermittence selon un rythme programme. 

La mani&re dont est r6alis6e la distribution des 
palettes (2) une & une, est obtenue par 1 ' interme&iaire 
de syst&mes & pales ou ailettes (13a, 14a, 13b, 14b), mon- 

30 tees sur les arbres (9a, 9b), Dans les deux modes de rea- 
lisation illustres, deux paires de pales ou ailettes 
(13a, 14a, 13b, 14b) est pr6vue sur chaque arbre, mais il 
est evident qu'il pourrait §tre envisage d' avoir un plus 
grand nombre d' ensembles h pales montes sur chaque arbre, 

35 notamment dans le cas oH 1'on souhaiterait maintenir des 
objets plus lourds ou plus encombrants. 
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Ces ensembles a pales ou ailettes sont dimensionn6s 
et positionn§s de telle sorte que, ainsi que cela ressort 
des figures 3 et 4, ils viennent se positionner en des- 
sous du plateau de la palette situ6e a la base de l'em- 
5 pilement (figure 3)/ et en sont extraits (figure 4) lors- 
que ledit plateau est amen6 au niveau de la zone d' Eva- 
cuation , la pale ou ailette suivante 6tant alors simul- 
tan^ment mise en appui contre la face inf6rieure du pla- 
teau de la palette suivante qui constitue alors la base 
10 de l'empilement. 

Le fonctionnement d'un tel appareil ressort 
plus clairement des figures 3 et 4, en prenant comme base 
de r£f£rence la figure 3, et en considSrant qu'une pa- 
15 lette (2a) a 6t6 amende a la base du dispositif pour etre 
6vacu6e et que l'empilement de palette (2b, 2c.) est 
maintenu sur les supports lat&raux constitu6s par les 
systSmes h pales ou a ailettes (14a, 14b) a l'avant, et 
( 13a , 13b) a I'arri&re. 

20 

Si l'on considdre les syst&nes a pales (14a) et 
(14b) et en d^signant respectivement les pales de chaque 
systdme par les r§f6rences (A1,A2,A3,A4) et (Bl,b2- 
B3 f B4 ) , les ensembles (13a, 13b) fonctionnant d'une ma- 
25 ni&re similaire, la distribution de la palette (2b) est 
r6alis6e de la maniere suivante, 

Dans la position illustr6e a la figure 3, la pile de 
palettes est maintenue h l'int&rieur du magasin fixe 
30 grace aux pales (Al) et (Bl) (ainsi que par les pales 
correspondantes des dispositif s (13a) et (13b)), qui 
s'appuient sur la face infSrieure du plateau de la palet- 
te (2b) situ6e a la base de l'empilement. Pour r6aliser 
Injection de cette palette (2b), il suffit de provoquer 



35 
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la rotation des arbres (9a, 9b) par 1 ' interm6diaire du 
moteur (10) et des moyens de transmission qui lui sont 
associ6s, Lors de cette rotation (figure 4), les pales 
(Al) et (A2) sont escamotSes vers l'ext6rieur, ce qui 
5 entralne la liberation de la palette (2b) au travers de 
l'6videment (5) alors que, simultan6ment, les pales sui- 
vantes (A2) et (B2) sont introduites en dessous de la 
palette imm6diatement consecutive (2c) qui constitue 
alors la base de l'empilement (2), et qui sera 6vacu6e 
10 lors de la phase suivante. 

Un tel ensemble de conception particuli&rement sim- 
ple f prSsente tine tr&s grande efficacite et souplesse 
d'emploi, ^limine tout risque de basculement de 1'empile- 

15 ment de palettes ainsi que d'endommagement . Comme dit 
pr§c6demment, 1 'Evacuation des palettes lib§r£es peut 
▼ etre f aite en les d6posant directement sur le sol tel que 

represents aux figures annex^es, les palettes evacuSes 
6tant alors transports par exemple au moyen d'un sys- 

20 t&me a fourche vers le lieu ou elles doivent Stre char- 
gees ; il pourrait §tre envisage d'effectuer la distribu- 
tion des palettes sur un systeme transporteur automati- 
que. 

25 De plus, un tel appareil peut etre facilement 

adapts- pour traiter des palettes de meme largeur, mais 
ayant des longueurs diff6rentes, la figure 2 illustrant 
une telle possibilite. Pour ce faire, il suffit de r£ali- 
ser les deux longerons (3a ,3b) et les arbres d'entraine- 

30 ment (9a, 9b) qui leur sont associes, de telle sorte que 
1'on puisse en modifier la longueur, par exemple en r6a- 
lisant les longerons (3a, 3b) sous la forme de deux cais- 
sons teiescopiques , les arbres (9a, 9b) 6tant, quant h 
eux, des arbres cannel6s egalement teiescopiques . Dans un 

35 tel cas, la partie avant de la machine constitute par les 
extr&aites des longerons (3a, 3b), la traverse (4a) et les 
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montants (7a, 7b), est mont6e dSplagable, par exemple au 
moyen de roues. 



Enfin, une telle installation peut bien entendu etre 
5 prot6g6e par un carriage ( c), des volets ou portes mobiles 
(20a, 20b) 6tant pr6vus sur 1'avant pour permettre la mise 
en place d'un empilement de palettes. 
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REVENDICATIONS 

-1- Appareil permettant de distribuer un a un, des 
articles stockes sous la forme d f un empilement, et plus 
particulierement des palettes (2) utilisees pour le 
stockage et le transport de produits divers, caracterise 
en ce qu f il comprend des moyens disposes en dessous de 
1* empilement des palettes (2) et aptes, d f une part, a 
assurer l'ejection de la palette (2) disposee a la base de 
la pile, vers une zone d 1 evacuation en vue de son 
utilisation et, d f autre part, supporter la palette 
suivante, de maniere a assurer le maintien de la pile 
res tan te. 

-2- Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les moyens permettant d f assurer la distribution une a 
une des palettes (2), sont constitues de deux ensembles 
lateraux, comportant essentiellement, deux arbres (9a-9b), 
entraines en rotation en synchronisme et sur lesquels sont 
moritees des pales ou ailettes (13a-14a) (I3b-14b) qui, 
lors de la rotation desdits arbres (9a-9b) viennent se 
positionner en dessous de la palette (2) situee a la base 
de I 1 empilement, et en sont extraites lorsque ledit 
plateau est amene au niveau de la zone" d 1 evacuation, les 
pales ou ailettes suivantes etant simultan£ment mises en 
appui contre la face inferieure du plateau de la palette 
suivante, qui constitue alors la b^se de 1' empilement. 

-3- Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les moyens permettant d f assurer la distribution une a 
une des palettes (2) sont combinees avec un magasin fixe 
(1) dans lequel les palettes (2) sont maintenues sous la 
forme d'un empilement vertical. 
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-4- Appareil selon la revindication 3, caracterise en ce 
que le magasin (l) est constitue essentiellement d'un 
socle supportant les moyens de distribution une a une des 
palettes, ledit socle comportant des elements aptes a 
5 assurer le maintien lateral et le guidage de I'empilement 
de palettes. 

-5- Appareil selon la revindication 4, caracterise en ce 
que le socle comporte deux longerons (3a-3b) et deux 

10 traverses (4a-4b) qui definissent entre eux, un evidement 
(5), dont les dimensions permettent le passage d'une 
palette a plat, les elements, aptes a assurer le maintien 
lateral et le guidage de l'empilement des palettes, etant 
constitues de quatre montants (6a-6b) (7a-7b) encadrant 

15 ledit empilement. 

-6- Appareil selon la revendication 5, caracterise en ce 
que les deux longerons (3a-3b) et les arbres 
d'entrainement (9a-9b) qui leur sont associds, sont 
20 constitues d f elements telescopiques permettant ainsi de 
traiter des palettes de mSme largeur, mais ayant des 
longueurs diff^rentes. 

-7- Appareil selon la revendication 4, caracterise en ce 

25 que le magasin est integre dans un carter ferme presentant 

* 

au moins une porte d'acces. 



30 
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